1　总则
　1.1　为了使喷漆车间的生产符合安全卫生要求，保障职工的生命安全，身体健康和国家财产安全，特制定本规程。
　1.2　喷漆在使用中会产生易燃易爆、有毒有害气体，喷漆属于乙类生产。
　1.3　各企业应根据本规程的规定，制订本企业的喷漆车间安全技术规程实施细则。
2　建筑
　2.1　厂房
　2.1.1　生产厂房宜采用钢筋混凝土柱、钢柱或框架承重结构。
　2.1.2　生产厂房应设置必要泄压面积，泄压面积与厂房体积比值(m2/m3)，一般采用0.05－3.13，体积超过1000m3的建筑，可适当降低，但不应小于0.03。
　2.1.3　生产车间宜设在单层厂房靠外墙处或多层厂房的最上一层靠外墙处。
　2.1.4　生产车间内不应设置办公室、休息室、更衣室。
　2.2　安全疏散
　2.2.1　厂房安全出口门不应少于两个，门窗应向疏散方向开启，而且不应采用吊门或侧拉门，严禁转门。
　2.2.2　厂房内由最远工作地点至外部出口或楼梯的距离不应大于：多层厂房50m，单层厂房75m。
　2.2.3　车间内必须道路畅通，设有安全隔离线，工作时间楼梯、门严禁堵塞和加锁。
　2.2.4　建筑必须符合《建筑设计防火规范》。
3　设备(含电器)
　3.1　电器部分
　3.1.1　喷漆各工段的电器选用和安装除遵守电器安装规程外，应符合《爆炸和火灾危险场所电力装置设计规范》。
　3.1.2　电动机应选用防爆式或封闭式，切忌使用敞开式电动机。
　3.1.3　室内照明灯具和开关应使用防爆型，禁止使用敞开式灯具和普通开关。
　3.1.4　操作工段内应选用铜芯绝缘电线穿钢管敷设，严禁使用临时线，所有电器设备应符合防爆要求，均应有可靠接地。
　3.2　设备部分
　3.2.1　送风设备和排风设备不应布置在同一通风机室内，且排风设备不应和其它房间的送、排风设备布置在一起，送、排风管道宜每层分别设置。
　3.2.2　底漆、喷花、罩光均应各自设置强有力的排风装置，以将可燃气体及时排出。
　3.2.3　排风管道不宜过长，不应暗设，拐弯不宜过多，管道拐弯处应有圆角，一个排风系统的吸风口不应超过8个。吸风口应加防护网，管道应设置清理工作孔，防火阀或泄爆口，切忌管道出现直角弯和盲肠段。
　3.2.4　吸尘风机必须采用防爆型，安装时底座应有减震器，风机口与风管处连接应用软连接。
　3.2.5　漆膜干燥设备(打底烘道、罩光烘道)的加热器须有良好的隔热封闭装置，不许暴露可见明火。
　3.2.6　各类转动机械要添加润滑油，保证运转正常，对近高温的部位加油应适量，防止添加过度渗滴引起火烧。
4.3         车间必须有充足的消防给水和器材设施。
4　运输
　4.1　打底、喷花、罩光工段搬运漆、溶剂及其他原料时应使用胶皮轮小推车。
　4.2　装运漆、溶剂时要做到轻拿轻放，摆正放稳，不准抛、甩，以免容器撞击，造成破漏。
　4.3　运漆车辆应设置明显的标志
　4.4　输送漆、溶剂时，应避免在人员稠密的上、下班时间，更不得在明火或热源附近停车。
5　储存
　5.1　车间内部设置的专用漆库应和生产操作地隔开，且有良好的通风条件，库房最高温度应保持在30℃以下。
　5.2　库房内的各种色漆要堆放规格化，漆筒堆放高度不应超过1.5m，最多存量不宜超过两天的使用量及附录A的A2.3条的要求。
　5.3　漆、溶剂的领发和保管应固定专人负责，非工作人员严禁入内。
　5.4　库房内应按防火、防爆标准配置电器设备，并设置足够的消防器材。
　5.5　不在禁火区域之内的仓库，应设置明显的“严禁烟火”的标志。
　5.6　漆库周围应保持消防通道的畅通，用后的空桶和其它杂物不得乱堆乱放。
　5.7　开启容器盖时，不得使用铁质工具。
6　安全管理
　6.1　各级人员安全责任制
　6.1.1　车间主任，全面负责本车间的安全防火工作，设立安全网络，制订安全防火责任制，发现事故隐患或违章操作及时采取措施，发生事故后应做到“三不放过”。
　6.1.2　班组(工段)长：负责本班(工段)的安全防火工作，及时制止各种违章操作，对发生不安全因素要采取措施并立即上报，要在符合安全规定的情况下组织生产。上班必须做好开工前的安全检查，下班时要负责做好切断电源、火源，关好门窗。
　6.1.3　操作人员：必须严格遵守安全操作规程和岗位责任制，正确使用劳动防护用品，在生产过程中发现隐患应立即采取措施，并及时向有关部门反映，下班时做好操作岗位周围的安全检查和交接班手续。
　6.2　喷漆车间安全生产制度
　6.2.1　所使用的常用漆与溶剂必须是持有国家合格证的产品。
　6.2.2　凡在喷漆车间的操作人员必须经过车间、班组的安全教育，对外来劳动、实习人员未进行安全教育不得进车间劳动。
　6.2.3　车间操作人员不得将“火种”带入生产岗位，禁止在操作场地和下水道等处倾倒废漆和废溶剂。
　6.2.4　下班时操作人员必须将剩漆、香蕉水等易燃物加盖进箱保管好，吸尘风机继续工作十分钟。
　6.2.5　严禁在车间内(各操作工场)所设置的消防器材周围堆放杂物，严禁把消防器材挪作它用，并应定期检查，保持有效状态。
　6.2.6　吸风管道的清理工作，各单位必须根据生产的实际情况，订出计划，定期进行清理。
　6.2.7　车间内的设施因维修用明火时，要严格遵守动用明火的规章制度。
　6.2.8　各小组需设有废弃物品箱，将工作完毕清理的废布、废物放置箱内，并指定地点进行清徐。
　6.2.9　操作人员应穿纯棉织品工作服，不能穿带钉鞋进入生产岗位，车间各操作工场内不得使用化纤类织物的拖把、揩布等工具。
　6.3　劳动保护
　6.3.1　女职工的保健，参照《女职工保健工作规定》执行。
　6.3.2　操作人员每年进行一次体检。
　6.3.3　操作人员应定期疗养。
　6.3.4　女职工在怀孕七个月以上至哺乳期一年内暂时调离作业岗位。
7　安全操作
　7.1　调漆人员的安全操作
　7.1.1　操作时戴上防护眼镜，以防漆和溶剂溅入眼中。
　7.1.2　经常注意容器的滴漏液情况，对滴漏的容器要及时更换，对存放溶剂的容桶阀门，使用后要随手关紧，严禁滴漏。
　7.1.3　漆加热时应使用蒸汽等热源，严禁使用普通电炉等明火，空容器应在规定地点堆放。
　7.2　持枪人员的安全操作。
　7.2.1　开工前应检查气源压力是否正常(5kg/cm2)以下皮管与喷枪的连接是否牢固，检查吸尘、工作转台等设备是否正常。
　7.2.2　喷漆时，喷枪应对准壳身上下移动，不可左右歪斜，防止漆雾飞扬在吸尘口外污染空气。
　7.2.3　操作时要注意喷枪头子不能松动，枪壶盖孔不能堵塞，以防扣动板机时回气冲漆溅入眼睛。
　7.2.4　操作台旁存漆容器应放置平稳并加盖，底漆加温(保温)所使用的蒸汽应适当控制温度，以防沸水溅身。
　7.3　提摆壳人员的安全操作
　7.3.1　操作时应戴好防护手套，提摆壳应在转盘刹车后进行，滴流漆液的壳子不得进入烘道。
　7.3.2　烘道温度控制不得高于175℃，摆放烘道输送带上的漆壳四周须有一定间距，倒翻的壳子要及时扶正摆平。
　7.3.3　烘道内不得烘烤其它物品，烘道四周不得堆放易燃物品。
　7.4　刮、修版人员的安全操作
　7.4.1　刮版如使用远红外煤气(电热)炉凹凸罩必须密封不见明火，工作台面要铺上石棉布，设置水槽并保持水槽水位。
　7.4.2　如使用煤气炉，开工前应检查煤气阀门及皮管有否漏气，炉子点火时，先开煤气总阀门，点燃煤气引火棒，然后送进炉内开阀门引火，切忌先开阀门，后进棒引火，以防煤气爆炸。
　7.4.3　刮版时应启动排风装置，一旦漆皮着火，应迅速关闭管道中的挡火板。刮版完成后，应检查版子上的包布、纸条是否留有火星。
　7.4.4　刮下的漆皮与纸条，应妥善处理。
　7.4.5　修版点焊机使用后应及时切断电源。
　7.5　揩、补、修、检验、拖运壳人员的安全操作
　7.5.1　揩、补、修人员所使用的漆、溶剂等易燃液体用后要装入箱内妥善保管，沾有溶剂或漆的揩布等物用后应放入专门容器，严禁乱抛。
　7.5.2　检验操作时应带上手套，壳子应轻拿轻放，底盘要用塑料盘或木盘。
　7.5.3　拖运壳时，壳顶上应覆盖塑料盘(或木盘)，以防震动跌落，做到稳拖稳运，停放不能阻塞通道。
8　静电喷漆
　8.1　静电喷漆的安全操作
　8.1.1　喷房操作人员必须穿戴好所规定的劳动保护用品和使用好安全防护装置(不得穿绝缘、塑料鞋，铁钉鞋，以免产生静电和火花)。
　8.1.2　开工前必须检查烘道是否通畅，并不准烘其它物件，烘道门非操作人员不准随便开启，周围不准烘烤衣物。
　8.1.3　传动机械使用时必须先加好润滑油，经试车运行正常方可工作。
　8.1.4　总电控制操作应符合操作顺序。
　8.1.5　开工后“喷房高压区不准任何人入内”，开高压发生器前先按电铃以示送电，并挂出“禁止入内”警告牌，喷房高压区周围严禁堆放易燃物品。
　8.1.6　上挂具的操作人员必须把产品挂正，并随时注意挂具的垂直性，如有歪斜应及时调正。
　8.1.7　在加漆调换品种时，必须先关闭高压电源，用放电棒放电后方可接触喷枪，调换漆时，必须将喷盘洗净。
　8.1.8　一旦发生火警事故必须立即切断总控制电源，如遇到突然停电应关闭所有开关，手轮等要返回原始状态。
　8.2　静电喷漆的设备检修及注意事项
　8.2.1　喷房内木梳如有损坏，必须及时修理，对喷房、烘道、高压发生器等设备必须定期检查和清理。
8.2.2　在湿度较大的季节发生器电流最大不得超过200微安。
9　附则
　9.1　本“规程”第2条建筑应根据厂房的改造和新建结合执行，其余规定自公布之日起执行。
　9.2　本“规程”如与国家有关标准、规定、文件不一致时，以国家标准、规定、文件为准。           
附　录　A
常  用  漆  与  溶  剂
(参考件)
 

A1　主要原料的特性
　A1.1　硝基漆的危险性：硝化棉是硝基漆的主要结膜材料，含氮量在12.5%以上的硝化棉极易爆炸，含氮量在12.5%以下的则极易受热分解自燃，虽然在喷漆成分中硝化棉的含量大致在10%左右，而且溶解在溶剂中，它的自燃性和爆炸性得到稳定，但喷漆遇到外来火源，则瞬间即可引起蔓延的大火，爆炸。此外，硝化棉积尘物变质会引起自燃。燃烧时产生有毒烟雾。
　A1.2　树脂的危险性：它们都是喷漆和油漆和成膜物质，遇高热而分解，产生易燃蒸汽，遇到外来火源极易着火。
　A1.3　植物油的危险性：油漆中的桐油、亚麻仁油、豆油都有自行燃烧的危险，遇到外来火源就会形成“火上浇油”之势。
　A1.4　稀释剂的某些安全理化常数见表A。
A2　硝基漆、氨基醇酸漆以及稀释剂的组成与有关标准
　A2.1　硝基漆由硝酸纤维素(即硝化棉)、树脂(有甘油、松香、醇酸树脂等)、增塑剂(例：蓖麻油、苯=甲酸=丁脂等)、颜料等组成。硝化棉的成份控制见A1.1。
　　硝基漆稀释剂一般有两种，一种外购(外购稀释剂详见说明书)；另一种是自配(自配稀释剂可参照轻工业部保温瓶专业教材中第二十六章中的有关配方)。
　A2.2　氨基醇酸漆由氨基树脂、醇酸树脂、颜料、二甲苯、丁酸等混合溶剂制成。其稀释剂配方：丁醇15%和二甲苯85%或丁醇10%、醋酸丁脂10%和二甲苯80%。
A2.3　由于受客观条件的影响，原料中还应适量添加苯、甲苯、二甲苯，苯、甲苯、二甲苯溶解能力强，但它们的闪点低，挥发性快，且有显著毒性(车间空气中苯的最高容许浓度是40mg/m3，甲苯的最高容许浓度100mg/m3、二甲苯的最高容许浓度是
100mg/m3)，不宜用量过多，否则影响人体健康。
                         表A
	名称
	分 子 式
	分子量
	沸点(℃)
	闪点
(℃闭)
	比重
20/20℃
	爆炸界限
	按发速率(乙醚=1)

	
	
	
	
	
	
	上限%
	下限%
	

	苯
	C6H5
	78
	80.1
	-11
	0.373
	4.7
	1.4
	3

	甲　　苯
	C6H5CH3
	92.13
	110.6
	4
	0.871
	7
	1.3
	6.1

	丙　　酮
	CH3COCH3  
	53
	56.2
	-17
	0.791
	13
	2.15
	2.1

	醋酸乙酯
	CH3COOC2H5
	88.1
	77.15
	-5   
	0.902
	11
	2.25
	2.9

	醋酸丁酯
	CH3COOC4H9
	116
	126.5
	23
	0.880
	15  
	1.7
	11.8

	醋酸戊酯
	CH3COOC5H11
	130
	142.1
	－
	0.876
	-
	6.1
	  18

	乙　　醇
	C2H5OH
	46.17
	78.32
	14
	0.839
	19
	3.3
	8.3

	丁　　醇
	C4H9OH    
	74.12
	117.75
	35   
	0.809
	11.25
	1.45
	33

	二 甲 苯
	C6H4(CH3)2
	106
	135-145
	29.5  
	0.862
	5.2
	1.0
	13.5

	松 节 油
	C10H16
	136
	150-170
	30
	0.37-.89
	-
	0.80
	  -

	溶剂汽油
	C3━C10
	-
	120-200
	33  
	0.795
	6
	1.2
	  50


 

附　录　B
喷漆车间工艺流程图
(参考件)(略)
 

 

                                   附　录　C
                                  通风管道计算
                                    (参考件)
C1　通风管道计算
　C1.1　通风管道计算，就是要根据空气在管道内流动的基本规律，正确合理地设计
管道系统。
　C.1.2　风道计算的基本公式：
                           L＾2γ
         H0=[λ(1/D)+Σζ]────
                           2qF＾2
              8γ               Σζ
           =─── [λ(1/D＾5)+─── L＾2 ]        .......(1)
            π＾2q               D＾4
 

         H0=K·L＾2                                 .......(2)
式中K值是与管道特性(管道直径、长度、粗糙度、局部阻力系数等)有关的系数，称为
管道综合阻力系数。
　C.1.3　风道的压损平衡
　　两种方法：
　　1.　增加局部阻力调节装置(插板阀或蝶阀)
　　2.　对于不允许装调节阀的系统，如排除含纤维性粉尘的空气，纤维物质易在调
节阀处积聚堵塞；又如排除爆炸性粉尘或剧毒气体、可能在调节阀处泄漏。遇到这种
情况、则需要调整管径使风道的压损平衡。
　　     D0=D1(H1/H0)(1/η)         ........(3)
式中： D0——调整后管径；
       D1——调整前管径；
       H0——调整后压损；
       H1——调整前的压损。
　　一般情况下，两并联支路压损差不超过10%－15%，可不必进行上述压损平衡。
　　C2　风道计算方法
　　风道计算方法很多，在通风工程中用得最多的是流速控制法，也称比摩阻法。该
方法以管道内空气流速作为控制因素，据此计算管径和压损。
　　用流速控制法计算通风管道具体步骤如下：
　　a.　布置风道，绘制风道的轴侧投影图；
　　b.　进行管段编号，注上管段的长度和风量；
　　c.　根据通风工程技术经济要求，确定风道内的风速；
　　d.　根据系统各部分的风量和确定的管内风速，计算各管段断面尺寸；
　　e.　计算各管段的压损；
　　f.　计算最不利管路总压损(系统中压损最大的环路中所有串联管段、部件、设备
的压损总和)；
　　g.　如果系统需要进行压损平衡计算，再分别调整各支路管道断面尺寸，达到压
损平衡；
　　h.　根据系统的总风量，总阻力选择风机。
　　提供公式：管径
         ____________________
　　D1=√L/[3600×(π/4)×v1]                    ........(4)
　　实际管内风速
　　V1=L/[360×(π/4)×D1]                       ........(5)
C3　弯管的曲率半径建议采用：
　　R=(1～2.5) D                                 ........(6)
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