附　录　B
常用生产设备的除尘吸风量参考指标
(参考件)
	 
	生产设备名称
及规格
	吸风部位
	吸风量，m3/h
	备  注

	粉碎设备
	颚式破碎机
150×250，250×350
250×460，400×600
600×900
	上部给料口密闭罩上
	600—1500
	大设备比小设备吸风量要大。经长溜槽给料比经格筛给料吸风量要大。直接给料，且落差小于1.5m时，可不吸风

	
	辊式破碎机
光面对辊 
600×400
750×500
	上部给料口密闭罩上
	1500-2500
2000-3000
	--

	
	锤式破碎机
600×400
800×600
1000×800
	卸料溜管末端
	2000-6000
(1000-3500)
	设循环风管时，采用括号内的数值。上部给料口若密闭较好，可不吸风或少量吸风

	
	反击式破碎机
500×400
600×400   
	卸料溜管末端     
	3000-6000
	上部给料口若密闭较好，可不吸风或少量吸风

	
	轮辗机   
	密闭罩上
	2000-2300
	--

	筛分设备
	振动筛  
800×1600
900×1800
1250×1250
 
	密闭罩上部
	局部、整体、容积1900，160, 1200，2400，2000，1500，4700，3500，2500
	吸风量随密闭方式不同而异，局部密闭最大，整体密闭次之，大容积密闭最小

	输送设备  
  
	斗式提升机
高度H＜10m： 
料温＜50℃时
料温为50--150℃时
高度H＞10m:
料温＜50℃时
	外壳底部外壳底部、头部
 

外壳底部头部  
	1000，1400，1700，800，1000，1300
 

 

①250+25H
②350+35H
③425+42.5H
	表列数据系物料由破碎机进料，当由其他设备进料时，可适当减小风量
斗宽＜300mm；
斗宽为300--400mm；
斗宽为400--500mm

	
	螺旋输送机   
	受料处
	400--600
	--

	
	胶带输送机
B500，B650，B800
落差＜2m
落差2--3m
落差＞3m  
	受料处  
	 

 

1100-1500
1500--2000
1500--2500
	吸风量与溜管倾角在关，倾角增大，吸风量相应增大。表中数据为溜管倾角＝45°时的吸风量

	
	胶带输送机至破碎
机受料处
颚式破碎机  
辊式破碎机  
锤式破碎机   
笼型粉碎机
	受料处
	 

 

2000-2500
1500--2000
2000--2500
2000--2500
	 

	给料
称量设备
	电磁振动给料机
DZ1 DZ2 DZ3 DZ4 DZ5   
	下部受料设备的密闭罩上
	 

 

500-1500
	物料落差为200--500mm，大设备比小设备吸风量要大，落差大比落差小吸风量要大

	
	槽式(往复式)给料机
	下部受料设备的密闭罩上
	500--1200
	物料落差为200--500mm，大设备比小设备吸风量要大；落差大比落差小吸风量要大

	
	板式给料机轻型、中型　
	下部受料设备密闭罩上  
	1500--2500
	物料落差为200--500mm，大设备比小设备吸风量要大；落差大比落差小吸风量要大

	
	螺旋给料机 175， 200， 300
	下部受料设备的密闭罩上
	500--1000
	物料落差为200--500mm，大设备比小设备吸风量要大；落差大比落差小吸风量要大

	
	圆盘给料机
DB6，DB8，DB10 DB 13，
封闭座式
1000， 1500， 2000， 2500， 3000  
	下部受料设备的密闭罩上
下料口与受料设备整体密闭的上部
	 

 

500--4000
	物料落差为200--500mm，大设备比小设备吸风量要大；落差大比落差小吸风量要大

	
	叶轮给料机  
200×200-
         500×500　
	下部受料设备的密闭罩上   
	500--1000
	物料落差为200-500mm，大设备比小设备吸风量要大；落差大比落差小吸风量要大

	
	自动秤  
	密闭罩上
	600--800
	物料落差为200--500mm，大设备比小设备吸风量要大；落差大比落差小吸风量要大

	  其他
	料仓  
	仓顶  
	400--1000
	--
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